Europalsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



@ Num6ro de publication: 



0 325 528 

A1 



© 



DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 



© Numerode depot: 89400135.3 
© Date de depot: 17.01.89 



Intel A F 16 B 5/07 



Priorite: 18.01.88 FR 8800530 
12.01.89 FR 8900307 

Date de publication de la demands: 
26.07.89 Bulletin 69/30 

Etats contractants designes: 

AT BE CH DE ES FR GB GR IT LI LU NL SE 



© Demandeur: CAOUTCHOUC MANUFACTURE ET 
PLASTIQUES 
143b!s, rue Yves le Coz 
F-78005 Versailles (FR) 

© Inventeur: Ballu, Louis 
Champfleury 
F-51200 Epemay (FR) 

Bechu, Jean-Pierre 

Les Polssons 20 Ter, Rue de Bezons 

F-92400 Courbevoie (FR) 

Vingrlef, Mlchele 

1, Avenue de Porchefontaine 

F-78000 Versailles (FR) 



00 

ss 

8 



@ DIsposHif de jonctlonnement de panneaux ou de realisation de conduits at ses applications. 



© DIsposHif de jonctionnement de panneaux ou de realisa- 
tion de conduits, fabrique a partir d'une composition polymeri- 
que souple, caracterise en ce qu'il se compose d'au moins 
deux elements (I) et (J), embortables, obtenus a partir d'une 
bands unique profiles (1) qui comporte, au dessus d'une base 
(2), une succession de saiilies (3), iongitudinaies, separees par 
des evldements (4), le n ombre desdites saiilies etant au moins 
egal a deux, Tassemblage en symetrie des elements (I) et (J) se 
fatsant par emboltement reciproque des saiilies (3) de chaque 
element dans les evldements (4) correspondants de I'autre 
element, 6ventueiiement verroullle par une ligne d'agrafes (32), 
engagees dans une fente (31), menagee dans i'axe desdites 
(3). 
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Description 

Dispositlf de fonctionnement de panneaux ou de realisation de conduits et ses applications 



L'invention est relative au domaine des travaux 
publics, du b&timent et des industries dan (esquelles 
il est important de realiser des assemblages 5 
etanches de rives de panneaux ou d'elements et 
plus particulierement de panneaux souples ou 
encore de realiser simplement des conduits 
etanches eventuellement demontables. 

C'est ainsi, par exemple, que l'invention permettra 10 
de realiser de vastes structures, telles que des 
revetements de toitures-terrasse ou des etancheites 
de bassins, a partir d'elements individuels que leur 
masse et leur taille permettent de manipuler avec les 
moyens courants ou encore de constituer, a partir 15 
de composants, des ensembles que Ton souhaite 
pouvoir monter et demonter avec facilite. 

Pour assembler des elements en assurant Petan- 
cheite de la liaison, on connait des moyens proposes 
pour les rev§tements de toiture, tels que le collage 20 
par Pintermediaire d'un ruban adhesif special, decrit 
dans le brevets US 4.601.935 de GENCORP et US 
4.588.637 de ROCKCOR ou tels que le soudage de 
polymeres thermofuslbles, decrit dans le brevet DE 
3.226.447. de HESSMANN, moyens qui presentent 25 
Pavantage d'etre etanches mals ne sont pas demon- 
tables. 

II existe aussi des systemes mecaniques, egaJe- 
ment destines a I'assemblage de revitements de 
toiture, tel celui decrit dans le brevet US 4.543.758 30 
de LANE qui comporte un rail s'engageant dans un 
canal ou ceux qui font Pobjet des brevets US 
4.519.175 de CARLISLE, US 4.455.804 de SINGLE- 
PLY et EP 104.810 d'UNIROYAL, du type utilisant un 
disque ou encore du brevet DE 3.029.465 de 35 
BACKMANN. 

Ces systemes - qui peuvent eventuellement etre 
demontables -ne pr6sentent pas de continuity dans 
la liaison entre les elements et necessitent, pour une 
bonne etancheite, un recouvrement important des 40 
bords de chaque element, ce qui represente une 
perte de surface utile. 

On connait aussi des dispositifs d 'assemblage du 
type fermeture a glissiere mals its presentent 
['inconvenient de mal resister aux contraintes d'utili- 45 
sation severe ou de pollution par des grains de sable 
ou- des particules. 

II existe systeme tres repandu, mis au point par la 
societe VELCRO et protege par differents brevets 
parmi lesquels WO 86.03.164 WO 85.03.625 et US 50 
4.271.566, du type comportant un grand nombre de 
boucles et crochets. Ce dispositif a pour inconve- 
nients majeurs sa faibie resistance a Phumidite et sa 
degradation rapide sous I'effet de contraintes meca- 
niques, de compression en particuiier, les boucles et 55 
les crochets ayant tendance a s'ecraser et a se 
detacher les uns des autres. 

D'autres techniques, utilisant le precede d'enclip- 
sage d'une partie male dans un logement femelle, 
sont utilises, par exemple pour accrocher un film 60 
dans un support, comme dans lademande de brevet 
FR 2.565.301 de MICHEAU, ou comme moyen de 
fermeture d'une bande transporteuse souple 



comme dans la demande FR 2.562.520 de AMCO ou 
encore comme profil a cle incorporee du type decrit 
dans le brevet francais 2.431.644 d'Hutchinson-Ma- 
pa. 

Ces dispositifs sont tous composes d'un element 
male possedant un profil different de celui de 
Pelement femelle et, par consequent, necessitent, 
pour leur realisation, des outillages de fabrication 
distincts pour chacun des elements - male et fe- 
melle - du dispositif. 

L'invention a pour objectif de proposer un 
dispositif pour le jonctionnement de panneaux ou 
pour la creation de conduits, permettant, eventuelle- 
ment, le demontage, le remplacement ou la reutilisa- 
tion des elements qu'il relie ou qu'il contient, 
assurant une parfaite etancheite et qui soit economi- 
que a fabriquer, puisque I'analyse de Part anterieur 
montre qu'un tel dispositif n'est pas connu. 

L'invention conceme done un dispositif de jonc- 
tionnement de panneaux ou de realisation de 
conduits, realise dans une composition polymerique 
souple de formulation adaptee aux contraintes de 
P utilisation. 

L'invention est caracterisee en ce que le dispositif 
de jonctionnement de panneaux ou de realisation de 
conduits se compose d'au moins deux elements 
embottables, obtenus a partir d'une bande unique 
profilee qui comporte, au dessus d'une base, une 
succession de sailiies longitudlnales et d'evide- 
ments, egalement longitudinaux, le rayon de cour- 
bure des sailiies etant egai au rayon de courbure des 
evidements, Passemblage, en symetrie, des ele- 
ments se faisant par emboftement reciproque des 
sailiies de Pun des elements dans les evidements 
correspondants d'un autre element. 

Le choix d'une composition polymerique souple 
comme materiau constitutif de la bande unique 
profilee est dicte par deux imperatifs. Le premier, 
economique, est la facilite de mise en oeuvre des 
polymeres et de leur transformation en produit fini 
par des techniques simples telles que le moulage ou 
Pextruslon, couramment utilisees dans Pindustrie de 
transformation des polymeres. 

Le second, qui presents un caractere technique, 
est la variete des proprietes que Pon peut obtenir par 
le choix du polymers de base et Padaptation de la 
formulation de la composition polymerique aux 
contraintes d 'utilisation. 

Pour realiser une composition polymerique sou- 
pie, adaptee a la fabrication de la bande unique 
profilee, le formulateur pourra choisir le polymere de 
base parmi la vaste palette des caoutchoucs et 
elastomeres, naturels ou synthetiques, ou encore 
parmi la gamme des polymeres thermoplastiques. 

Le formulateur donnera a la composition polymeri- 
que souple, le module et (a denstte adaptes a 
('application en ajoutant au polymere de base les 
charges necessalres, mlnerales ou organlques, 
pulverulentes ou fibreuses, et it ajoutera la sou- 
piesse - element indispensable a Penclipsage des 
sailiies dans les evidements correspondants, et au 
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demontage des elements de la bande unique 
profilee par desemboTtement des saillies - par I'em- 
ploi de plastifiants adequats. 

Pour des application speclales et, en particulier, 
pour les usages dans le batiment, ie formulateur 
choisira, parml les polymeres de base et/ou les 
charges minerales ou organiques et les plastifiants, 
ceux qui sont susceptlbles de conferer a la (ou aux) 
composition (s) polymerique (s) une bonne resis- 
tance au feu, par exemple des produits contenant 
des haiogenes. 

II pourra egalement utiliser des colorants afin de 
reaiiser une bande unique profilee, adaptee a des 
contingences esthetlques, lorque I'application le 
necessitera. 

La bande unique profilee longitudinalement peut 
dtre avantageusement realisee, par exempie par 
extrusion de la composition polymerique, eventuel- 
lement suivie d'une vulcanisation si le polymere de 
base est un elastomere. 

Les caracteristiques et les variantes du dispositif 
de jonctionnement ou de realisation de conduits, 
objet de Pinvention, seront mieux comprises a la 
lecture de la description accompagnant les dessins, 
dans lesquels : 

- la figure 1 est une coupe transversaie de la 
bande unique profilee montrant le profil donne 
aux saillies et aux evidements ; 

- la figure 2 lllustre quelques variantes des 
formes que Ton peut donner aux elements 
constitutifs de la bande unique profilee, pour en 
accrottre Pefficacite ou la souplesse, selon les 
applications ; 

- la figure 3 schematise la technique d'as- 
semblage en symetrie des elements de la 
bande unique profilee pour reaiiser, par embot- 
tement, differents jonctionnements etanches ; 

- la figure 4 decrit ('utilisation du dispositif a la 
realisation de cavites entre deux elements a 
assembler; 

- la figure 5 iiiustre la possibility de reaiiser 
des conduits etanches et, eventuellement, 
demontables ; 

- la figure 6 represente la section droite d'un 
canal comportant un verrouillage ; 

-la figure 7 represente une liaison multlca- 
naux entre machines mobiles, comportant un 
verrouillage ; 

- la figure 8 est une vue en perspective de la 
liaison illustree en figure 7 ; 

- la figure 9 decrit differents moyens de 
realisation d'un verrouillage ; 

- la figure 10 met en evidence la technique de 
demontage du dispositif ; 

- la figure 11 decrit {'application du dispositif 
a la fermeture d'une bande transporteuse 
tubulalre ; 

- la figure 12 iiiustre Pemploi du dispositif a la 
mise en place d'un vitrage souple sur un 
capteursolaire ; 

- la figure 13 schematise le jonctionnement 
de deux modules d'un barrage anti-pollution, a 
I'aidedu dispositif. 

La figure 1 est une vue en coupe transversaie de la 
bande unique profilee (1) constitute d'une base (2), 



de saillies (3) et d'evidements (4). Les saillies (3) et 
les evidements (4) possedent un profil symetrique, 
le rayon de courbure (R) de la partie arrondie 
prenant la meme valeur dans la saillie (3) et dans 

5 I'evidement (4) et la distance (D), separant les 
centres (S) des parties arrondies de deux saillies 
successives (3), etant egaie au double de la distance 
(d) separant le centre (S) de la partie arrondie d'une 
saillie (3) du centre (E) de la partie arrondie de 

10 I'evidement (4) accole. 

La base (2) a une face exterieure plane destinee a 
la fixation, par exemple par collage, sur les les ou les 
rives des panneaux a assembler. 
La bande unique profilee (1) est realisee, le plus 

15 souvent, dans une seule composition polymerique 
souple qui peut, selon la durete desiree pour 
I'application, §tre homogene ou renforcee de fibres 
courtes. 

Dans les utilisations ou les contralntes mecani- 

20 ques sont severes, et afin de creer, entre les saillies 
et I'element a assembler un gradient de modules, It 
peut etre avantageux de reaiiser, comme repre- 
sente, la bande unique profilee (1) a partir de deux 
compositions polymeriques souples de formulations 

25 differentes, I'une constituant les saillies (3), I'autre la 
base (2), les techniques moderne d'extrusion per- 
mettant la fabrication de tels profiles bi-matiere en 
une seule operation. 
La hauteur (h) de la base (2) est, generalement, 

30 comprise entre 10 et 20 <Vb de la hauteur totale (H) 
de la bande unique profilee (1), et la hauteur (A) 
entre les centres (S) de la partie arrondie de la saillie 
(3) et (E) de la partie arrondie de I'evidement (4) est 
egale a la demie distance (B) entre 1e sommet de la 

35 saillie (3) et le fond de I'evidement (4). 

La formulation de la composition polymerique 
souple sera adaptee aux contralntes d'utiiisation par 
le cholx de Pelastomere de base, des charges et des 
plastifiants, de maniere a offrir une resitance au feu, 

40 aux hydrocarbures ou aux hulles et aux gralsses, par 
exemple, ainsl qu'au vieillissement atmospherique, 
tout en presentant la durete souhaitable. 

La figure 2 iiiustre en coupe transversaie, a tttre 
d'exemples non llmitatffs, quelques variantes des 

45 formes que Pon peut donner aux elements constl- 
tuants de la bande unique profilee, selon les 
applications, pour en accrottre Pefficacite, la sou- 
plesse ou la faciiite de montage. 
La vue 2a montre une extremfte de la bande 

50 unique profilee (1) qui est munie, apres la derniere 
saillie (3) d'un talon (5), prolongeant la base (2) et ici 
represente de meme hauteur (h) qu'elle et de 
section transversaie rectangulalre. La longueur (L) 
du talon (5) est evidemment reglee selon les besoins 

55 de i'application. 

La vue 2b montre une autre configuration que 
peut prendre le talon (5) d'extremite de la bande 
unique profile (1) qui prolonge la base (2). Afin de 
reduire les surepaisseurs dans la zone d'assem- 

60 blage, par exemple, le talon (5) pourra, en effet, 
presenter une section transversaie triangulaire 
(comme represente), son epaisseur allant en dimi- 
nuant sur sa longueur (L) depuis la hauteur (h) de la 
base (2) au niveau de la derniere saillie (3). 

65 Dans une autre configuration, le talon (5) peut 
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presenter une section transversals trapezoTdale. 

Les vues 2c a 2g illustrent dlfferentes formes que 
peuvent prendre les saiilies (3) de la bands unique 
profilee (1) pour adapter leur souplesse et faciliter 
leur emboTtement dans les evidements (4). 

Dans la vue 2c, le sommet de la saitlie (3) 
comporte une echancrure (6) cylindro-concave. 

Dans la vue 2d, le sommet de la saillie (3) 
comporte une echancrure (6) de forme curviligne. 

Dans la vue 2e, Techancrure (6) de la saillie (3) a la 
forme d'une fente dans laquelle pourra, eventuelle- 
ment, venir se loger un coin (non represents). 

La configuration de la vue 2f combine, au sommet 
de la saillie (3) une ouverture prismatique et une 
fente pour constituer I'echancrure (6), alors que 
celle de la vue 2g est Passociation d'un plat au 
sommet de la saillie (3) et d'une fente (6). 

La bande unique profilee est constitute d'une 
serie d'au moins deux saiilies (3) de formes 
identiques ou diff6rentes. 

La figure 3 schematise I'assemblage en symetrie 
de deux elements de la bande unique profilee pour 
realiser, par embottement des saiilies (3) dans les 
evidements (4), la liaison etanche entre deux 
elements juxtaposes. 

La bande unique profilee est decoupee en deux 
parties (I) et (J) qui seront montees, selon les 
applications, avec les talons (5) du meme cdte ou en 
opposition. 

Dans i'assemblage iilustre sue la vue 3a, ou les 
talons (5) sont montes en opposition, les saiilies 
(3d), (3c) et (3b) de Pelement (I) viennent, respecti- 
vement, s'embotter dans les evidements (4a), (4b) et 
(4c) de Pel§ment (J), la saillie (3a) de Pelement (I) 
venant prendre place au contact de Pextremite (7) 
de I'element (J), ladite extremite (7) 6tant demunie 
de talon dans cette representation. 

De ce fait, symetriquement, les saiilies (3e), (3f) et 
(3g) de I'element (J) viennent, respectivement, 
s'embotter dans les evidements (4f), (4e) et (4d) de 
I'element (I), la saillie (3h) de i'element (J) venant 
prendre place au contact de Textremlte (7) de 
I'element (I), ladite extremite (7) etant demunie de 
talon dans cette representation. 

La vue 3b iilustre un autre type de montage, 
destine a ne pas alourdir inutilement les les ou les 
panneaux (X) et (Y) a assembler, en limitant a deux 
saiilies la largeur utile de la bande unique profilee 
disposee sur chacune des rives a assembler desdits 
les ou panneaux (X) et (Y). 

La bande unique profilee a deux saiilies peut Stre 
obtenue directement par extrusion d'un profile de 
composition polymerique souple ayant la forme 
voulue ou par decoupage longitudinal, selon I'axe 
d'un fond d'evidement, d'une bande unique profilee 
a 4 saiilies, pour creer deux parties (I) et (J) 
comportant chacune deux saiilies (3x1) et (3x2) sur 
la partie (i) et (3y1) et (3y2) sur la partie (J). 

La base (2) de la partie (I) est alors fixes par un 
moyen mecanique quelconque, tel qu'un collage par 
exemple, en rive du le ou du panneau (X), la base (2) 
de la partie (J) etant fixee sur la lisiere correspon- 
dante du le ou du panneau (Y), preferentieliement 
par le meme moyen mecanique. 

Les les ou panneaux (X) et (Y) sont alors 



rapproches jusqu'au contact des deux demi-evide- 
ments (4x) et (4y). 

L'assemblage est opere a I'alde d'un element (K) 
de la bande unique profilee comportant, preferentiel- 
5 lement dans la representation illustree, cinq saiilies, 
de faqon a ce que les quatre saiilies (3x1), (3x2), 
(3y1) et (3y2) des deux parties (I) et (J), viennent 
s;emboiter, respectivement, dans les evidements 
(4a). (4b), (4c) et (4d) de I'element (K) et que, 

w symetriquement, les saiilies (3) de ['element (K) 
viennent s'embotter dans les evidement (4) corres- 
pondents des elements (I) et (J), de maniere telle 
que les saiilies (3i) et (3j) viennent au contact des 
extremites (7), ici depourvues de talon, des ei6- 

15 ments (I) et (J). 

L'element (K) peut ne pas comporter de talons 
comme dans la variante Illustree sur la vue 3b, mals II 
peut egalement etre muni d'au moins un talon a 
section longitudinaie rectanguiaire si la surepaisseur 

20 en extr6mite de raccordement n'a pas d'importance 
ou d'au moins un talon de section longitudinaie 
triangulaire ou trapezoTdale afin de limiter la sur- 
epalsseur en extremite de raccordement. 
La vue 3c schematise la maniere de realiser le 

25 Jonctionnement de la vue 3b a partir d'une bande 
unique profilee (1) comportant neuf saiilies (3), done 
huit evidements (4), une extremite sans talon (7) et 
une extremite munie d'un talon de section transver- 
sale triangulaire (5). 

30 Dans la bande unique profilee (1 ) sont pratiquees 
deux decoupes longitudinales selon les axes en 
fonds d'evidements suivant les lignes (U) et (V) ce 
qui permet de constituer deux elements Identiques 
(I) et (J) comportant chacun deux saiilies, respecti- 

35 vement d'une part (3x1) et (3x2) et, d'autre part (3y1) 
et (3y2) , et de constituer aussi un element (K), 
comportant le talon (5) de section transversals 
triangulaire et cinq saiilies (3). 
Un tel disposltif est avantageusement utilise pour 

40 le Jonctionnement des panneaux souples destines a 
la couverture des toltures en terrasse ou a la 
realisation de liners de bassins ou de retenues 
d'eau. 

II presente Pavantage d'etre demontable pour 
45 permettre le remplacement d'un 16, en case de 
dechirure, par exemple. 

Mais {'utilisation du disposltif realise a partir d'une 
bande unique profile n'est pas limit6e au jonction- 
nement etanche des lisieres de panneaux. Une 
50 application interessante, iilustr6e sur la figure 4, 
consiste a creer des cavit6s entre deux pieces a 
assembler. 

Cette configuration est obtenue en fixant ia bande 
unique profii6e (1) sur les pieces (X) et (Y) de 

55 maniere telle, qu'apres montage, ladite bande 
unique profilee (1) se trouve places a I'interisur de 
I'ensembte des pieces (X) et (Y). Les parois de 
pieces a assembler (X) et (Y) se trouvent alors 
ecartees i'une de I 'autre de la hauteur correspon- 

60 dante a celle de deux elements embottes du 
dlspositif d'assemblage ; les talons (5) de deux 
. elements successes de ia bande unique profiles (1) 
deiimltant une cavite (8), dont le volume estfonction 
de ia hauteur (B) des saiilies (3) de la bande unique 

65 profilee (1), d'une part, et soit des longueurs (L) et 
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(L') de deux talons successifs (5), si les e laments de 
la bande unique profilee sont jointifs comme illustre 
dans ta zone (M), solt de la longueur (G) egale a la 
somme des longueurs (L) et (L') de deux talons 
successifs (5) augmentee de Pecartement (F) entre 
lesdits talons, si les elements de la bande unique 
profilee (1 ) ne sont pas jointifs, comme illustre dans 
la zone (N). 

L'etancheite longitudinale etant assuree par Pem- 
bortement des salllies (3) dans les evidements 
correspondants, les cavites (8) peuvent §tre fer- 
mees aux extremites, soit par un simple bouchon, 
soit par un systems de raccord qui, relie a une 
source de fluide, permet de creer un circuit de 
liquide ou de gaz. 

L'exemple illustre permet, par utilisation de six 
elements de bande unique profilee (1), pour assurer 
la liaison de deux f euilles de mattriaux souples (X) et 
(Y), de creer deux cavites (8), de section transver- 
sale approximativement rectangulaire, dont les pa- 
rois sont constitutes par les f lanes des saillies (3) de 
Tun ou I'autre des elements de la bande unique 
profilee, d'une part, et, solt par les talons (5) de deux 
ensembles d'tlements successifs, comme illustre 
dans la zone (M) ou les elements sucessifs sont 
accoles, soit par une partie des feuiiles de mattriaux 
souples (X) et (Y) entre les talons (5) de deux 
ensembles d'elements successifs, comme illustre 
dans la zone (N) ou les elements successifs ne sont 
pas Jointifs. 

De ce fait, les cavites (8) ont pour largeur la 
hauteur (B) des saillies (3) et pour longueur, 
soit - dans la zone (M) -la somme des longueurs (L) 
et (L'), Identiques ou differentes, des talons (5), 
soit - dans la zone (N) - la distance (G), precedem- 
ment definie. 

D'une maniere similaire, it est possible d'utiliser la 
bande unique profilee (1), non plus pour creer des 
cavftes au sein de pieces a jonctionner, mais pour 
reaiiser, a partir de deux tltments de ladite bande 
unique profilee (1), ayant mtme profil et montes en 
symetrie, un conduit presentant un canal unique ou 
des canaux multiples de section transversale appro- 
ximativement rectangulaire, comme le montre la 
figure 5. 

La vue 5a represente la realisation d'un conduit a 
canal unique (8), a partir de deux elements identi- 
ques (I) et (J) d'une bande profilee (1) qui presente 
un profil particulier dans lequel une zone plane (9), 
mediane, est sltuee entre deux groupes lateraux 
d'au moins deux saillies (3) chacun, dont les bords 
des saillies les plus internes delimitent la zone plane 
(9). 

Le canal (8) du conduit est determine par Pespace 
laisse vide entre les zones planes (9) apres 
emboitement des saillies (3) de chacun des ele- 
ments (I) et (J) dans les evidements correspondants 
de I'autre element. 

La zone plane (9) etant delimitee par la plus 
interne des saillies laterales (3), il est bien evident 
qu'elle presente a ses extremites un rayon de 
courbure (R) egal a celui des saillies (3) ou des 
evidements. 

Chaque extrtmitt de chacun des elements (I) et 
(J) de la bande unique profilee (1) peut se terminer, 



comme represente, par un talon (5) dont Pepaisseur 
sera egale a la hauteur de la base augmentee de la 
moitie de la hauteur (B). d'une saillie (3). 
La section transversale du canal (8) est done 
5 definie par la hauteur (B) des saillies (3) et par la 
longueur (P) de la zone plane (9) de la bande unique 
profilee (1). 

La vue 5b illustre la realisation d'un conduit a deux 
canaux (8a) et (8b), ici represents de sections 

10 transversales Identiques mais qui pourralent etre de 
sections transversales differentes, realisation effec- 
tuee a partir de deux elements Identiques (I) et (J), 
decoupes dans un bande unique profilee (1) presen- 
tant un profil particulier. 

15 ladite bande unique profilee (1) est dans cette 
application, constitute de deux zones planes (9a) et 
(9b), disposees entre deux groupes lateraux, com- 
portant au moins deux saillies (3), sltues a chaque 
extremite et d'un groupe central, comportanf egale- 

20 ment au moins deux saillies (3) - et ici represente 
avec cinq saillies (3) chacun des canaux (8a) et 
(8b) etant determine par Pespace laisse vide entre 
les faces planes (9a) ou (9b) apres emboitement des 
saillies (3) de Pun des elements (I) ou (J) dans les • 

25 evidements correspondants de I'autre element. 

II est bien evident pour I'homme de Part que le 
nombre des canaux realists dans un meme conduit 
n'est pas Hmite a deux, comme iilustrtj mais peut 
ttre etendu a un plus grand nombre en donnant a la 

30 bande unique profilee (1) le profil adequat. 

Avantageusement, afin que les zones planes (9) 
presentent une bonne resistance mecanique, la 
base (2) de la bande unique profilee (1) sera 
renforcee d'une armature (10), constitute de fils, de 

35 cables, ou de tissus textiles ou metalliques. 

Les vues 5c a 5f iliustrent deux autres manieres de 
rtaliser des conduits a canaux multiples a partir de 
deux tltments identiques d'une bande unique 
profilee (1).. 

40 Dans la vue 5c, la bande unique profilte (1) est 
constitute de groupes d'au moins deux saillies 
successlves (3a) et (3b) et d'un evidement (4), 
lesdits groupes etant separts par des zones planes 
(9). 

45 Comme illustre sur la vue 5d, apres emboitement 
de la saillie (3b) de Ptltment (I) dans Pevidement 
correspondant de ('element (J), la saillie (3a) de 
Ptltment (I) vient prendre place a une extremite de 
la zone plane (9). La cloison entre deux canaux 

50 successifs (8) est alors composte de quatre saillies, 
appartenant alternativement a chaque tltment (I) et 
(J).c'est a dire, par exemple (3a) de Ptltment (J), 
(3b) de Ptltment (I), (3b) de Ptltment (J), et (3a) de 
Ptltment (i). 

55 La section transversale de chacun des canaux (8) 
est definie, dans cette disposition, par Pespace 
compris entre deux saillies (3a) successives, Pune 
appartenant k Ptltment (I), Pautre a Ptltment (J). 
Dans la vue 5e, qui Illustre une variante, la bande 

60 unique profilte (1) est constitute par la repetition 
d'un motif constitue d'une zone plane (9a) situte 
entre une saillie unique (3c) et un groupe de deux 
saillies (3a) et (3b), lui-meme suivi d'une autre zone 
plane (9b). 

65 Apres assemblage de deux tltments identiques 
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(I) et (J), les cloisions des canaux (8) sont 
constitutes, comme le montre la vue 5f de trois 
saillies, (3a) appartenant a I'element (I), (3c) appar- 
tenant a ('element (J) et (3b) appartenant a I'element 

(1) d'une part et (3a) appartenant a I'element (J), (3c) 
appartenant a I'element (I) et (3b) appartenant a 
I'element (J), d'autre part. 

II est bien evident pour I'homme de Tart que les 
bandes uniques profilees (1), decrites sur les vues 
5a, 5c et 5e, peuvent, lorsque ('application ie 
demande, comporter, dans leur base, une armature 
interne du type dealt sur la vue 5b. 

Les cavites ou les canaux (8) des figures 4 et 5 
peuvent etre emplies d'air ou d'un autre gaz si Ton 
recherche un effet pneumatique, comme, par exem- 
pte pour la realisation de matelas pneumatiques. 
Lesdites cavites peuvent egalement contenir, de 
facon etanche, un liquide et servir ainsi de conduites 
etanches a canal simple ou a canaux multiples. 

Les cavites ou canaux (8) permettent, egalement, 
le passage de tuyaux (11), par exemple pour le 
raccordement de circuits de fluide entre deux 
vehicules successifs ferrovialres ou routiers, ou 
pour la creation d'un circuit de commands de 
logique fiuidique sur machine. II est egalement 
possible d'y inserer des cables eiectriques (12), ce 
qui en permet une utilisation en atmosphere dange- 
reuse, corrosive ou explosive, puisqu'ils sont pro- 
teges par la gaine ainsi constitute. 

Les conduits ou les Jonctionnements de panneaux 
ainsi realises par association de deux elements 
identiques d'une bande unique profilee presenters 
Pavantage d'etre demontables, ce qui permet la 
separation ou (e remplacement d'une partie de 
['assemblage ou d'un composant qui y est contenu. 

La figure 6 est une section droits du conduit 
souple constitue , par I'assemblage face a face de 
deux profiles (I) et (J) identiques, mais inverses de 
facon que, de chaque cote d'un conduit (8) 
constitue par les parois (9) prolongeant leur talon 

(2) , au moins deux saillies (3) du profile (I) 
s'engagent dans deux rainures (4) du profile (J) et 
reciproquement. 

La vue 6a represente Pensemble, apres assem- 
blage, la vue 6b avant la solidarisation par !e moyen 
mecanique approprie. 

Une fente (31) a legere depouille inversee, 
c'est-a-dire se resserrant de I'interieur vers la face 
externe, est menagee au dos de chaque profile. 

Une piece formant agrafe (32) vient engager la 
tete (33) de chacun de ses bras, ici represents au 
nombre de trois, par un profit conjugue dans 
chacune de ses fentes. 

L'agrafe (32) representee dans la vue 6c peut Stre 
constitute d'un profile de section constante et 
assez soupie car realise par boudinage d'un matt- 
riau thermoplastique ou bien d'un elastomere ren- 
force de fibres courtes (vue 6c). Elie peut, au 
contraire, §tre constitute de courtes longueurs 
(inferieures a la iargeur de la section) d'un tel profile 
tranche, reliees entre elles par une bande de tissu 
adhesif ou quelques fils textiles en nappe colles au 
dos desdites agrafes de courte longueur. Elle peut 
egalement ttre formte de pieces metalliques a base 
de fils de section carree ou de courte sections de 



tdie, assemblies par sertissage sur une bande de 
tissu textile ou une nappe formee de quelques fils 
textiles, comme represente sur la une 6d. 
La figure 7 represente une nappe multicanaux 
5 formee par la Juxtaposition de plusieurs elements 
Identiques a ceux de la figure 6. lis sont represents 
dans la position gonflees sous I'effet d'une pression 
• interne non negligeable. Le verrouillage par les 
agrafes (32) qui emptchent les saillies (3) des 

10 profiles (I) et (J) de basculer avec variation de leur 
ecartement a pour effet de maintenir, d'une part, la 
liaison mecanique entre les deux elements, d'autre 
part, I'etancheite entre ceux-ci, malgre la tension 
exercee sur les talons (5) par le gonflement des 

15 parois (9). Le demontage toujours aise de Pensem- 
ble multicanaux, par exemple serti mecanlquement 
sur des embouts appropries a chacune des extre- 
mes des profiles (I) et (J), se fait apres enlevement 
des verrous constitues par les agrafes (32), even- 

20 tuellement sur un seul cdte pour une modification, 
par exemple Pechange des cables proteges a 
I'interieur de l'un des conduits formes par ce profile. 

La figure 8 montre en perspective une utilisation 
de la liaison multicanaux plate representee par la 

25 section de la figure 7. Un usage frequent sur des 
machines mobiles ou par exemple entre vehicules 
atteies, aussi bien sur route que surfer a une forme 
de chainette comme represente, par un element 
pendant llbrement entre deux embouts de fixation et 

30 de communication. 

Le procede d'assemblage mecanique entre pro- 
files, ainsi que leur verrouillage par les agrafes (32), 
ne restraint pas la possibility de courbure de chaque 
element, avec microgllssements entre eux, dans le 

35 sens de la chainette representee, sans que solt 
limitee Petancheite assuree par le contact entre au 
moins quatre surfaces des saillies (3) imbriquees 
deux a deux dans le face a face des profiles (I) et (J) 
dont la resitance a la courbure est faible avant 

40 assemblage et reste moderee apres I'assemblage. 
La courbure de Pensemble, permise par une coupe 
a longueur differente avant le sertissage des 
embouts, peut etre modiflee aisement tandls que se 
produit une friction entre elements qui seraiF 

45 reiativement amortissante, dans le cas par exemple 
de la liaison entre deux vehicules ou d'un chariot 
mobile sur une machine-outil. 

La figure 9 represente plusieurs realisations 
materielles du verrouillage par des agrafes (32). La 

50 vue 9a montre que deux verrouillages sont possi- 
bles, chacun sur une face de I'assemblage forme de 
profiles (I) et (J) face a face. 

Neammoins ie parallelisme impost par le verrouil- 
lage de deux saillies contigues (3) enfermant la tete 

55 de leur vis a vis suffit a maintenir Petancheite et la 
solidarisation des canaux ainsi constitues et une 
seule ligne d'agrafage reste suffisante. Chacun des 
profiles (I) et (J), pour des raisons de fabrication 
unique, porte sur ia face opposee aux saillies (3) les 

60 fentes (31) menagees des le boudinage, et, facultati- 
vement, une depression (33) representee sur la vue 
9d, destinee a encastrer les agrafes (32) dans 
Pepaisseur du talon, (5) pour des raisons estheti- 
ques ou de protection contre poussieres ou accu- 

65 mulation de boue. 
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La solution dont (a realisation est representee par 
ia vue 9a utilise des profiles identiques pour les 
composants antagonistes (I) et (J) cornportant de 
profondes fentes (31) a legere depouille inverses 
comme decrit en figure 1 qui procure nt au profile 
une grande flexibility et facilitent I'assemblage avant 
(a pose des agrafes (32) aussi bien que le demon- 
tage apres la depose de ces dernieres. Mais leur 
section tres decoupee exige pour un maintien 
mecanique et une eventuelle etancheite la presence 
d'une ligne d'agrafes (32) sur le dos de chacun des 
profiles (I) et (J). 

Une variante est representee par ia vue 9b ou les 
saillies (3) conservent leur raideur propre grace a 
une faible profondeur des ralnures (3V), avec des 
agrafes (32') de faible hauteur par rapport a leur 
largeur (ou entraxe des saillies), ce qui n'affaibllt pas 
la partie la plus etroite de ces saillies (3). Pour un 
bon maintien de celfe-ci, une depouille notable est 
necessaire, conferant aux ralnures (31 ') une allure 
trapezoTdale que le "precede de fabrication par 
boudlnage n'exclut pas. Les agrafes (32') devront 
avoir une section correspondante, que permet un 
double pliage .comme represents en vue 9c, ou bien 
des formes alternative ment trop ouvertes et trop 
fermees qui sont montrees en vue 9b. 

La vue 9d montre une variante facultative permet- 
tant d'encastrer au niveau de ia face exterfeure du 
talon (J), grace a une depression (33), Pallgnement. 
d'agrafes (32) de facon qu'elles ne depassent pas 
geometriquement du profits, soit sur une face (I), 
soit sur les deux faces (I) et (J). 

La figure 10 met en evidence la" technique de 
d6montage du dispositif. 

Grace a la souplesse de la composition polymerl- 
que qui constitue la bande unique profilee (1), il a 
ete possible, pour reaiiser ('assemblage des deux 
elements, d'emboTter les saillies (3) de run . des 
elements dans les evidements (4), correspondants, 
de I'autre element. 

Pour demonter cet assemblage, - eventuellement 
apres avoir retire le dispositif de verrouillage (32) - il 
suffit d'exercer, directement sur la base (2) de la 
bande unique profilee (1) ou sur Tune des rives des 
panneaux assembles (X), un effort de traction (T), 
transversalement a la bande unique profilee (1). La 
souplesse deladite bande unique profilee (1) permet 
alors le desengagementprogressif des saillies (3) de 
Tun des elements hors des evidements (4), corres- 
pondants, de I'autre element. 
11 serait procede de la mime maniere pour Pouver- 
ture d'une cavite ou du canal d'un conduit realise a 
partirde deux elements d'une bande unique profilee. 

Si, dans de nombreux cas, il est avantageux de 
pouvoir demonter le dispositif d'assemblage ou de 
realisation de conduits, objet de I'invention, cer- 
taines applications peuvent, au contraire, necessiter 
une liaison intime entre les deux elements assem- 
bles de la bande unique profilee, liaison complemen- 
taire au seul emboTtement ou a 1'eventuel verrouil- 
lage mecanique. 

Le dispositif est alors rendu indemontabie par 
Interposition d'un adhfesif - constitue par une 
couche de colle, une dissolution de ia composition 
polymerique dans un solvant approprie ou un film 



plastique fusible compatible avec la composition 
polymerique constituant la bande unique profi- 
lee - entre les saillies de I'un des elements et les 
evidements correspondents de I'autre element - ,ce 
5 qui a, en outre, pour avantages de renforcer 
I'etanchefte et de Hmiter le nombre de saillies 
necessaires a ia solidite de I'assemblage aux 
extremites. 

Outre les emplois deja cites, tels I'assemblage de 

10 panneaux souples pour constituer des liners de 
bassins ou des couvertures de toitures en terrasse 
ou la realisation de conduits a canal simple ou a 
canaux multiples pour circuits de fluides, pour la 
protection de cables electriques ou pour la creation 

15 de systemes pneumatiques, le dispositif d'elements 
embottabtes realise a partir d'une bande unique 
profilee trouve de multiples applications dans des 
industries aussi variees que la manutention et les 
transports, le batiment, les vetements, I'energie, ou 

20 la protection des sites. 

A titre d'exemples non limitatifs, on peut citer, 
dans le domaine de la manutention, la pose de 
tasseaux ou de bords -qui peuvent §tre ou non 
amovibles - sur les bandes transporteuses, la reali- 

25 sation d'elevatrices a double bande par association 
de profiles disposes sur les bords de deux bandes 
paralleles, ou la fermeture de bandes transpor- 
teuses souples, en tuyau, comme illustre sur la 
figure 11. 

30 La figure 1 1 montre, en eff et, deux possibliites de 
fermeture d'une bande transporteuse pour une 
manutention sous forme tubulaire. 

La vue 11a illustre le montage de deux elements 
(I) et (J) de la bande unique profilee, I'un fixe 
35 longitudinalement sur un des bords de la face 
superieure de la bande transporteuse plane (13), 
I'autre fixe sur (e borde oppose de la face inferieure 
de ladite bande transporteuse (13). 
La vue 11b illustre, schematiquement, la mise en 
40 forme de la bande transporteuse (13) dont ia 
fermeture est assuree par TemboTtement des saillies 
(3) chacun des elements (I) ou (J) dans les 
evidements correspondants (4) de I'autre element. 
La vue 11c montre une autre possibility de 
45 montage des elements (I) et (J) sur ia bande 
transporteuse plane (13) pour la meme application 
de manutention tubulaire. 

Dans cette disposition, chacun des elements (I) et 
(J) est monte sur un bord oppose de la meme face 
50 de la bande transporteuse (13). 

La vue 11d illustre, schematiquement, la mise en 
forme de la bande transporteuse (13) dont la 
fermeture est assuree par un troisieme element de 
bande unique profilee (K), dont les saillies (3) 
55 vlennent s'embolter dans les evidements correspon- 
dants (4) des elements (I) et (J). 

La fermeture sous forme tubulaire des bandes 
transporteuses selon Tune ou I'autre des disposi- 
tions decrltes sur les vues 1 1 b et 1 1 d permet d 'eviter 
60 I'emplol des cables et des disposrtifs mecaniques 
complexes qui assurent habituellement cette Tonc- 
tlon de fermeture. 

Parmi les autres applications dans le domaine de 
la manutention, il est avantageux d'utiliser le disposi- 
65 tif pour la mise en place de feullies anti-abrasion sur 
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des parois de camions ou de tout autre materiel, ou 
pour le revetement de goulottes, I'etanchelte du 
montage par les deux elements empechant la 
penetration des poussieres et la facility de demon- 
tage permettant le remplacement aise desdites 
feuilles lorsqu'elles sont usees. 

Afin d'assurer une bonne protection du materiel, il 
est avantageux de disposer les elements de la 
bande unique profilee - apres un eventuel verrouil- 
lage mecanique - dans les feuilles anti-abrasion ou 
les revetements de goulotte, de maniere telle que le 
profile soit noye dans I'epaisseur de la feuille ou du 
revetement. 

Dans la domaine du vetement, le dispositif permet 
la fermeture des chaussures de sport, des protege- 
tibias ou des Jambleres pour chevaux, par exemple, 
empechant, grace a son etancheite, la penetration 
des caiiloux, de I'eau ou de la neige. II peut 
egalement etre utilise pour la fermeture des vite- 
ments de plongee sous-marine pour lesqueis II offre, 
outre I'etanchelte, une insensibilite, a I'eau inconnue 
dans les solutions anterieures. 

Dans le batiment, le dispositif, utilise dans sa 
fonction de realisation de conduit, permet, d'une 
maniere simple, la creation de galnes pour fils 
electriques, par exemple, que Ton peut poser 
comme des plinthes au bas des murs a equiper. 

Dans le domaine des equipement destines a 
I'energie, comme les capteurs solalres, le dispositif, 
objet de ('invention, permet la pose d'un vitrage 
souple sur I'echangeur de base, comme illustre sur 
la figure 12. 

La vue 12a schematise la constitution d'un 
capteur solaire (14) compose d'une isolation therml- 
que (15), placee sous une base (16), d'une couche 
thermoconductrice (17), de canaux de circulation du 
fluide caloporteur (24) et d'un vitrage souple (18) qui 
delimite avec la couche thermoconductrice (17) et 
les parois contenant les canaux (24) une chambre 
close (19) provo quant un effet de serre. 

La vue 12b represente une possibility de montage 
du vitrage souple (18) sur la paroi de I'echangeur 
solaire en utilisant le dispositif objet de ['invention. 

Un element (I) de la bande unique profilee, 
comprenant deux sailiies (3). est fixe par un moyen 
mecanique quelconque sur une extremlte du cap- 
teur solaire (14). Le vitrage souple (18), ici constitue 
d'un film polymerique fin, est place au dessus. II 
suffit d'emboiter, en appllquant une force (W), un 
deuxieme element (J), ici represente avec trois 
sailiies (3), de maniere telle que les sailiies de 
l'element (J) penetrant, en entrainant le vitrage 
souple (18) dans les evidements correspondants (4) 
de ['element (I), les sailiies (3) de l'element (I) 
penetrant, reciproquement, en entrainant le vitrage 
souple (18) dans les evidements correspondants (4) 
de l'element (J). 

Ce dispositif de fixation du vitrage souple, pour 
constituer la chambre close a effet de serre du 
capteur solaire, a pour avantage d'etre demontable 
et de permettre le remplacement aise du vitrage 
souple lorqu'II est sali, raye ou dechlre. 

Le dispositif objet de I'invention permet egale- 
ment I'association en parallele, de plusleurs capteur 
modulaires, selon la technique decrite sur la vue 3b. 



Le dispositif objet de I'invention est egalement • 
utilisable pour le montage de profiles antichocs, 
munis a leur base d'un element de bande unique 
profilee, sur des cloisions ou des ouvrages a 
5 proteger, munis d'un autre element de bande unique 
profilee. 

Dans le domaine des loisirs, le dispositif objet de 
I'invention est utilise au montage amovlble des 
bandes de billards, munles a leur partie inferieure 
10 d'un element de bande unique profilee, sur la table 
de jeu dont les parois seront equipees d'un element 
Identique. 

Pour la protection des sites, le dispositif objet de 
I'invention permettra le jonctionnement de barrages 
15 anti-pollution, modulaires, comme i'illustre la figure 
13, 

Deux modules (20a) et (20b) de barrage anti-pol- 
lution souple, comportant une partie cylindrique ou 
boudin (21), une jupe flexible (22) et une chaine (23) 

20 sont associes; a I'aide du dispositif de jonctionne- 
ment dont chacun des deux elements de la bande 
unique profilee (1) est fixe a une extremlte des 
modules (20a) et (20b). 
Le jonctionnement de deux modules (20a) et 

25 (20b) prend, dans cette application, (a forme d'un 
point d'tnterrogation, ladite forme etant permise par 
la souplesse de la bande unique profilee (1) realisee 
en composition polymerique. 
Le dispositif de jonctionnement de panneaux ou 

30 de realisation de conduits objet de I'invention est, le 
plus generalement, realise de maniere simple par 
extrusion, dans une extrudeuse ayant une filiere du 
profil convenable, d'une composition polymerique 
de formulation approprtee. Si le polymere de base 

35 est un elastomere, I'extruslon est suivie d'une 
vulcanisation, eventuellement realisee en contlnu, 
qui combine I'effet de la temperature et de la 
pression pour donner a la bande unique profilee sa 
forme definitive. 

40 L'operation de vulcanisation n'est pas necessalre 
si le polymere de base est une matiere thermoplasti- 
que souple, le refroidlssement en sortie d'extru- 
deuse sufflsant a conferer a la bande unique profilee 
sa forme definitive. 

45 Une autre methode de realisation consiste en un 
moulage sous pression, de la composition polymeri- 
que, dans un moule ferme presentant I'empreinte 
adequate. Cette technique a pour inconvenient de 
limiter les dimensions de la bande unique profilee 

50 aux dimensions du moule, au plus de quelques 
metres, contrairement a la technique d'extrusion qui 
permet des fabrication de tres grande longueur, 
mais offre I'avantage d'une meilleure qualite de 
surface. 

55 Le dispositif de jonctionnement de panneaux ou 
de realisation de conduits, objet de I'invention, 
presents les avantages suivants: 

- Il est economlque pulsque fabrique, en une bande 
unique profilee, sans necessiter d'investissement 

60 particulier autre qu'un moule ou une filiere d'extru- 
deuse, sur le materiel utilise de maniere courante 
dans I'industrie de transformation de polymeres, 

- II reduit les stocks, ce qui represente un autre 
facteur d'economie, pulsqu'il est issu d'une bande 

65 unique profilee et ne necessite done pas le stockage 
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d'eiements males et d'eiements femelles, 

- il ne necessite, pour son emploi, aucune qualifica- 
tion particuliere de la main d'oeuvre, 

- il assure une etancheite parfaite dans la zone 

d 'assemblage par sa forme a autoserrage sous 5 
I'effet de la pression. 

- il accepte un verrouillage mecanlque, optionnel, par 
exemples realise par agrafes, ce qui permet son 
utilisation sous une pression de fluide moderee. 

- il permet, par nature, le demontage des panneaux 10 
ou des conduits ainsl realises, meme lorsqu'est 
utilise un verrouillage mecanlque - ce qui permet le 
remplacement des composants endommages, par le 
deroulage dans le sens transversal, 

- mais il peut etre rendu indemontable par liaison 15 
adhesive de ses elements constitutifs, ou I'incorpo- 
ration d'un raidisseur emp§chant la flexion transver- 

sale. 

Sans sortir du cadre de Pinvention, Phomme de 
Tart pourra apporter diverses modifications au 20 
dlspositif d'assemblage ou de realisation de 
conduits, objet de ['invention, ainsl qu'a ses applica- 
tions dont la liste ne peut etre exhaustive et qui ne 
sont citees qu'a titre d'exemples non limitatifs. 



Revendications 

1°) Dispositif de jonctionnement de pan- 
neaux ou de realisation de conduits, fabrique a 30 
partir d'une composition polymerique souple, 
caracterise en ce qu'il se compose d'au moins 
deux elements (I) et (J), emboTtables, obtenus 
a partir d'une bande unique profile (1) qui 
comporte, au dessus d'une base (2), une 35 
succession de saillies (3), longftudinales, sepa- 
rees par des evidements (4), le nombre des- 
dites saillies etant au moins egai a deux, et le 
rayon de courbure (R) des saillies (3) etant egal 
au rayon de courbure des evidements (4), 40 
V assemblage en symetrie des elements (I) et (J) 
se faisant par emboTtement reciproque des 
saillies (3) de chaque element dans les evide- 
ments (4) correspondants de I'autre element. 

2°) Dispositif de jonctionnement de pan- 45 
neaux ou de realisation de conduits selon la 
revendication 1, caracterise en ce que les 
saillies (3) de la bande unique profile (1) 
presentent a ieur sommet une echancrure (6). 
* 3°) Dispositif de Jonctionnement de pan- 50 
neaux ou de realisation de conduits selon Tune 
des revendications 1 ou 2, caracterise en ce 
que la bande unique profilee (1) comporte au 
moins un talon (5). 

4°) Dispositif de jonctionnement de pan- 55 
neaux ou de realisation de conduits selon la 
revendication 3, caracterise en ce que le talon 
(5) de la bande unique profilee (1) a une section 
transversafe rectangulalre. 

5°) Dispositif de jonctionnement de pan- 60 
neaux ou de realisation de conduits selon la 
revendication 3, caracterise en ce que le talon 
(5) de la bande unique profilee (1) a una section 
transversale triangutaire. 

6°) Dispositif de Jonctionnement de pan- 65 



neaux ou de realisation de conduits selon la 
revendication 3, caracterise en ce que le talon 
(5) de la bande unique profilee (1) a une section 
transversale trapezoidale. 

7°) Dispositif de jonctionnement de pan- 
neaux ou de realisation de conduits selon Tune 
des revendications 1 a 6, caracterise en ce que 
la base (2) de la bande unique profilee (1) est 
reallsee dans une composition polymerique de 
formulation dlfferente de celle constituent les 
saillies (3). 

8°) Dispositif de jonctionnement de pan- 
neaux ou de realisation de conduits selon i'une 
des revendication 1 a 7, caracterise en ce que la 
base (2) de la bande unique profilee (1) 
comporte un renforcement constitue de fits, de 
cables ou de tissus textiles ou metalliques. 

9°) Couverture etanche de toiture en ter- 
rasse constitute d'au moins deux panneaux 
souples dont le jonctionnement est assure par 
un dispositif conforme a Tun des revendica- 
tions 1 a 8. 

10°) Liner de bassin constitue d'au moins 
deux les souples dont le jonctionnement est 
assure par un dispositif conforme a I'une des 
revendications 1 a 8. 

11°) Bande transporteuse souple capable de 
prendre une forme tubulaire, caracterisee en ce 
que sa fermeture est assuree par un dispositif 
conforme a Tune des revendication 1 a 8. 

12°) Barrage antipollution constitue d'ele- 
ments modulaires, caracterise en ce que ie 
jonctionnement de deux modules successifs 
(20a) et (20b) est assure par un dispositif 
conforme a I'une des revendications 1 a 8. 

13°) Conduit a canal unique (8) caracterise 
en ce qu'il est realist par ('assemblage en 
symetrie de deux elements (!) et (J) d'une 
bande unique profiles (1) conforme a Tune des 
revendications 1 a 8. 

14°) Conduit a canaux multiples (8) caracte- 
rise en ce qu'il est realise par {'assemblage en 
symetrie de deux elements (I) et (J) d'une 
bande unique profilee (1) comportant au moins 
deux zones planes (9) separant des saillies (3), 
conformement a I'une des revendications 1 a 8. 

15°) Gaine de protection de cables electri- 
ques caracterisee en ce que lesdrts cables 
electriques (12) sont disposes a Plnterieur de 
conduits (8) a canal unique ou a canaux 
multiples conformes a I'une des revendications 
13ou14. 

16°) Systeme de raccordement de circuits 
pneumatiques ou fluidiques caracterise en ce 
que les tuyaux (11) desdits circuits sont 
disposes a Plnterieur de conduits (8) a canal 
unique ou a canaux multiples conformes a Tune 
des revendications 13 ou 14. 

17°) Conduit, gaine ou systeme de raccorde- 
ment de tuyaux, selon Tune des revendications 
13 a 16, caracterise ence qu'au moins deux 
saillies (3) com portent, dans Ieur axe, une fente 
(31), menagee du cdte de la base (1) ou une 
iigne d' agrafes (32) vlent verrouiller, apres 
Passemblage, la deformabilite qui a permis de 
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realiser (edit assemblage. 

18°) Elements de protection tels que chaus- 
sures, protege tibia, jambiere pour cheval ou 
comblnaison de sport, caracterises en ce que 
leur fermeture etanche est assuree par un 
dispositif conforme a rune des revendications 1 
a 8. 

19°) Capteur d'energie solaire (14) modu- 
iaire, caracterise en ce que ie jonctionnement 
en parallele de deux modules est assure par un 
dispositif conforme a Tune des revendications 1 
a8. 

20°) capteur d'energie solaire (14), caracte- 
rise en ce que la fixation d'un vitrage souple 
(18) sur la base pour constltuer une chambre 
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15 



close (19) a effet de senre est assure e par 
I'emprisonnement dudit vitrage souple entre 
deux elements (I) et (J) de la bande unique 
profiles conforme a Tun des revendications 1 a 
8. 

21°) Feuille ou revitement de protection 
anti-abrasion de materiel ou de garnissage de 
goulottes, characterise en ce que ses lisieres 
comportent, noyes dans leur epaisseur, deux 
elements realises a partir d'une bande unique 
profiiee conforme a I'une des revendications 1 
a 8, pour assurer leur montage sur le materiel 
auquel sont fixes des profiles identiques. 
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